
INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

EJERCICIO 2 SCADA OPERACIONES DE NÚMEROSEJERCICIO_2 SCADA ‐ OPERACIONES DE NÚMEROS.

Se desea realizar una pantalla para sumar, restar, multiplicar o dividir dos números
realesreales.
Se habilitarán cuatro botones para la realización de las operaciones que se desee
realizar. Se habilitará dos campos de ENTRADA para introducir los números reales y otro
campo de SALIDA para visualizar el resultadocampo de SALIDA para visualizar el resultado.
El resultado será visualizado en color ROJO si el número obtenido en el resultado es
menor que cero.
El resultado será visualizado en color VERDE si el número obtenido en el resultado esEl resultado será visualizado en color VERDE si el número obtenido en el resultado es
mayor que cero.
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1º CREAMOS UN FC Y DECLARAMOS VARIABLES EN LA TABLA DE VARIABLES1º.‐ CREAMOS UN FC Y DECLARAMOS VARIABLES EN LA TABLA DE VARIABLES.
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2º.‐ IMPLEMENTAMOS EL PROGRAMA PARA REALIZAR LAS OPERACIONES, HABILITANDO2 . IMPLEMENTAMOS EL PROGRAMA PARA REALIZAR LAS OPERACIONES, HABILITANDO 
CADA  OPERACIÓN CON UN MARCA, QUE SERÁ ACTIVADA O DESACTIVADA SEGÚN LA 
OPERACIÓN QUE SELECCIONEMOS EN EL SCADA.
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IMPLEMENTAMOS DE LA MULTIPLICACIÓN Y LA DIVISIÓNIMPLEMENTAMOS DE LA MULTIPLICACIÓN Y LA DIVISIÓN.
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IMPLEMENTAMOS LA DISCRIMINACIÓN DEL RESULTADO POSITIVO O NEGATIVO.IMPLEMENTAMOS LA DISCRIMINACIÓN DEL RESULTADO POSITIVO O NEGATIVO.
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3º.‐ CONFIGURAMOS BOTONES DE OPERACIONES Y CAMPOS DE E/S.3 . CONFIGURAMOS BOTONES DE OPERACIONES Y CAMPOS DE E/S.

SELECCIONAR
CON SIGNO Y 

DOS DECIMALES
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4º ‐ ASIGNAMOS EVENTOS A LOS BOTONES DE SELECCIÓN DE LA OPERACIÓN,4   ASIGNAMOS EVENTOS  A LOS BOTONES DE SELECCIÓN DE LA OPERACIÓN, 
HABILITANDO SU MARCA CORRESPONDIENTE Y DESHABILITANDO EL RESTO.
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CARGAMOS PROGRAMA EN AUTOMATA‐ NO OLVIDAR HABILITAR EL FC EN EL BLOQUE DECARGAMOS PROGRAMA EN AUTOMATA NO OLVIDAR HABILITAR EL FC EN EL BLOQUE DE 
ORGANIZACIÓN MAIN. Y COMPROBAMOS.
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5º.‐ PARA HABILITAR EL RESULTADO NEGATIVO ROJO O EL RESULTADO POSITIVO EN5 . PARA HABILITAR EL RESULTADO NEGATIVO ROJO O EL RESULTADO POSITIVO EN 
VERDE, NECESITAMOS REALIZAR UNA DISCRIMINACION CON LA VISUALIZACIÓN, 
CREAMOS DOS CAMPOS DE RESULTADO IGUALES Y SUPERPUESTOS, CADA UNO CON 
SUS CARACTERÍSTICAS DE ROJO O VERDE Y VISIBLES SEGÚN EL RESULTADO.
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VISIBLE EL PRIMER CAMPO DE E/S SI LA MARCA RESUL_POSITIVO ES 1. 

ANIMACIÓN 
VISIBILIDAD
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PROCEDEMOS DE FORMA SIMILAR PERO AHORA CON EL CAMPO E/S RESULTADO ENPROCEDEMOS DE FORMA SIMILAR PERO  AHORA CON EL CAMPO  E/S RESULTADO EN 
COLOR ROJO, HABILITADA LA VISUALIZACIÓN CUANDO EL BIT RESUL_NEGATIVO SEA 1.
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FINALMENTE SUPERPONEMOS LOS CAMPOS.FINALMENTE SUPERPONEMOS LOS CAMPOS.
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COMPROBAMOS RESULTADOS.COMPROBAMOS RESULTADOS.
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