
INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

EJERCICIO SCADA LLENADO DE PALETS CON CAJAS DE BOTELLASEJERCICIO ‐ SCADA  LLENADO DE PALETS CON CAJAS DE BOTELLAS.

Una línea de almacenamiento de botellas de una fábricas de llenado de botellas, pretende
realizar una simulación del proceso, mediante un SCADA.
Un operario habilita el número de cajas de 4 botellas que se van a cargar en un PALET,
mediante un campo de E/S. A continuación activará el inicio del proceso mediante un
BOTON DE ACCIONAMIENTO, situado en la pantalla SCADA.
Se habilitará un botón de PARO DE EMERGENCIA para parar el proceso y volver a
habilitarlo con un botón de RESET.
Una vez alcanzado el número de PALETS que ha determinado el operario , se procede al

d l d d l d b ll d l l d l ú d l bl dreseteo del contador de palets, de botellas y del valor del número de palets establecido
anteriormente.
Se habilitará un campo para visualizar en todo momento del tiempo que dura el proceso,
d l ú d b t ll l d d j d l ú d l tdel número de botellas que se van colocando en cada caja y del número de palets que se
terminan.
Crear una pantalla de inicio, con el logo del IES HIMILCE y un acceso a la siguiente
pantalla y una pantalla de simulación con botones de control y campos de datospantalla, y una pantalla de simulación con botones de control y campos de datos.

UNIDAD 3 – AUTOMATA PROGRAMABLE S1200



INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

EJERCICIO SCADA LLENADO DE PALETS CON CAJAS DE BOTELLASEJERCICIO ‐ SCADA  LLENADO DE PALETS CON CAJAS DE BOTELLAS.

VISTAS DE PANTALLAS
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

1º CREAMOS LOS BLOQUES FC S NECESARIOS PARA UNA PROGRAMACIÓN1º.‐ CREAMOS LOS BLOQUES FC,S NECESARIOS PARA UNA PROGRAMACIÓN 
ESTRUCTURADA. SE CREARÁN AL MENOS DOS FC,S – CONTROL PROCESO –
SIMULACIÓN.

BLOQUES FC
PROCESO 

SIMULACION
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

2º DECLARAMOS LAS VARIABLES (TAMBIEN SE PUEDEN DECLARAR SEGÚN2º.‐ DECLARAMOS LAS VARIABLES. (TAMBIEN SE PUEDEN DECLARAR SEGÚN 
NECESIDADES CONFORME SE IMPLEMENTE EL PROCESO).
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

3º.‐ HABILITAMOS MARCAS DE CICLO Y DE SISTEMA.3 . HABILITAMOS MARCAS DE CICLO Y DE SISTEMA.
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL
4º.‐ IMPLEMENTAMOS LA MARCHA CINTA, (MANDO ROTATIVO EN HMI), HABILTAR 
CARGA BOTELLAS. (MANDO ROTATIVO EN HMI, ACTIVA Y DESACTIVA VARIABLE).
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL
4º.‐ IMPLEMENTAMOS PARO PROCESO, Y CONDICIONES PARA ESTABLECER EL NÚMERO 
DE CAJAS TERMINADO.
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

5º‐. IMPLEMENTAMOS LOS CONTADORES PARA LA SIMULACIÓN DEL MOVIMIENTO5 . IMPLEMENTAMOS LOS CONTADORES PARA LA SIMULACIÓN DEL MOVIMIENTO 
DE BOTELLAS Y MOTOR EN EL SCADA. CADA VEZ QUE EL CONTADOR MOVIMIENTO 
DE BOTELLAS LLEGA A 20 CUENTA UN BOTELLA EN LA CAJA. PARA QUE EL CONTADR 
DE BOTELLAS LLEQUE A 4 Y PODER RESETEAR RETARDAMOS CON UN TEMPO. Q
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

EL MOVIMIENTO DE BOTELLAS NECESITA UN CONTADOR DE TAL FORMA QUEEL MOVIMIENTO DE BOTELLAS NECESITA UN CONTADOR DE TAL FORMA QUE 
CADA INCREMENTO EN LA CUENTA, LA BOTELLA SE DESPLAZA. PARA QUE LA 
BOTELLA VUELVA AL INICIO RESETEAMOS EN 21 PARA EVITAR QUE EXISTA 
CONFLICTO CON EL RESET DE OTROS CONTADORES.
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

PARA PARAR EL PROCESO HASTA QUE SE HABILITEN TODAS LAS CONDICIONES EN LAPARA PARAR EL PROCESO HASTA QUE SE HABILITEN TODAS LAS CONDICIONES EN LA
NUEVA CARGA DEL PROCESO. HABILITAMOS LOS FC EN EL BLOQUE DE
ORGANIZACIÓN MAIN. HASTA QUE NO SE INTRODUZCA EL NÚMERO DE CAJAS NO
COMIENZA EL PROCESO.
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

6º.‐ IMPLEMENTAMOS SCADA. INTENTANDO SIMULAR EL PROCESO REAL6 . IMPLEMENTAMOS SCADA. INTENTANDO SIMULAR EL PROCESO REAL 

CONTROL

NUMERO 
BOTELLAS
ENVASADASAVISOS

SISTEMA

NUMERO

SISTEMA

NUMERO 
CAJAS
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

7º EN LA PANTALLA DE INICIO HABILITAMOS UN BOTON QUE ACTIVARÁ LA7º.‐ EN LA PANTALLA DE INICIO HABILITAMOS UN BOTON QUE ACTIVARÁ LA 
IMAGEN DE SIMULACIÓN.
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

Y CREAMOS UN CAMPO DE ENTRADA PARA INTRODUCIR EL NÚMERO DE CAJASY CREAMOS UN CAMPO DE ENTRADA PARA INTRODUCIR EL NÚMERO DE CAJAS 
QUE TENDRÁ CADA PALET. 
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL
8º.‐ CREAMOS EL SCADA.
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

8º.‐ ASIGNAMOS CARACTERISTICAS DE VISIBILIDAD Y EVENTOS A LOS ELEMENTOS8 . ASIGNAMOS CARACTERISTICAS DE VISIBILIDAD Y EVENTOS A LOS ELEMENTOS 
DEL SCADA. COMENZAMOS POR LOS CONMUTADORES.
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL
ASIGNAMOS EVENTOS DE ACTIVACION
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL
ASIGNAMOS EVENTOS DE DESACTIVACION
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

PROCEDEMOS DE IGUAL FORMA PARA EL BOTON DE SUMINISTRO DE BOTELLASPROCEDEMOS DE IGUAL FORMA  PARA  EL BOTON DE SUMINISTRO DE BOTELLAS
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

ASIGNAMOS LAS VARIABLES DE ENCENDIDO DE LOS PILOTOS DE CARGA DE BOTELLASASIGNAMOS LAS VARIABLES DE ENCENDIDO DE LOS PILOTOS DE CARGA DE BOTELLAS
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL
EN EL PILOTO ROJO INTERCAMBIAMOS LOS GRAFICOS POR DEFECTO
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

CONFIGURAMOS EL MOVIMIENTO DE LA BOTELLAS ASOCIADA AL CONTADOR DECONFIGURAMOS EL MOVIMIENTO DE LA BOTELLAS ASOCIADA AL CONTADOR DE 
MOVIMIENTO DE BOTELLAS, CADA INCREMENTO DEL CONTADOR, SE DESPLAZARÁ 
LA BOTELLA HASTA QUE LLEGUE A 21 QUE REINICIAMOS CONTAJE.
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

ASIGNAMOS EL VALOR DEL CONTADOR “MOVIMIENTO BOTELLAS” YASIGNAMOS EL VALOR DEL CONTADOR  MOVIMIENTO_BOTELLAS  Y 
ESTABLECEMOS EL RANGO DE MOVIMIENTO. EL CONTAJE DE ESTOS PULSOS SE 
REALIZA A TRAVÉS DE LA MARCA DE CICLO DE 10 KHZ
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

PARA QUE EL MOVIMIENTO SEA MAS CONTINUADO DEBEMOS REFRESCAR LASPARA QUE EL MOVIMIENTO SEA MAS CONTINUADO, DEBEMOS REFRESCAR LAS 
VARIABLES DE HMI CADA 100 ms.
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

ASIGNAMOS UN EFECTO DE VISUALIZACIÓN SOBRE LAS BOTELLAS QUE SEASIGNAMOS UN EFECTO DE VISUALIZACIÓN SOBRE LAS BOTELLAS QUE SE 
ALMACENAN EN LA CAJA. ESTABLECIENDO UN RANGO DE VISIBILIDAD 1‐4 PARA LA 
PRIMERA BOTELLAS, 2‐4 PARA LA SEGUNDA ETC. 
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

PROCEDEMOS DE IGUAL FORMA CON CADA BOTELLAS COLOCADO EN LAPROCEDEMOS DE IGUAL FORMA CON CADA BOTELLAS COLOCADO EN LA 
CAJA.
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

ASIGNAMOS VARIABLE A CAMPO  DE ENTRADA Y SALIDA PARA CONTAJE DE BOTELLAS.
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

PODEMOS  INDICAR INFORMACION O UNIDADES DE CONTAJE, EN ESTE CASO BOTELLAS.
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

PROCEDEMOS DE IGUAL FORMA CON LAS CAJAS SOBRE EL PALET.PROCEDEMOS DE IGUAL FORMA CON LAS CAJAS SOBRE EL PALET.

UNIDAD 3 – AUTOMATA PROGRAMABLE S1200



INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

CREAMOS EL EFECTO SOBRE EL TEXTO DE AVISOCREAMOS EL EFECTO SOBRE EL TEXTO DE AVISO.
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

Y EFECTO DE APARIENCIA CON INTERMITENCIAY EFECTO DE APARIENCIA CON INTERMITENCIA.
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

POR ULTIMO ASIGNAMOS EFECTO AL PARO DEL SISTEMAPOR ULTIMO ASIGNAMOS EFECTO AL PARO DEL SISTEMA.
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Y EVENTOS  DE ACTIVACION DE BIT
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INTEGRACIÓN DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

Y EVENTOS  DE DESACTIVACION DE BIT
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