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Retire los cuatro tornillos a, b, ¢y d segun la
posicién que indica la flecha amarilla.
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3D de Creality
libre de resiudos y haga clic en




Warning net surimoce

Politica de privacidad
prefacio

Gracias por elegir los productos de Creality.

shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd. (“Creality 30",
"nosotros”, "nosotros” 0 inuestro”) se compromete a
proteger la prlvacldad de estos usuarios (en adelante,
wysuario” o usted") queusan los productos y servicios de
Creality (en adelante, los servicios de Creality").
Recolectaremosy usaremos su informacion cuan do

[#] He leidoy acepto la presente Politica de privacidad
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Vinculacién con Creality Cloud
Escanee el cédigo para vincular el dispositivo a Creality C

la inicializacién de IOT, revise la configuracion
del servidor
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Auto inspeccion

Bienvenidoal proceso de prueba automatica

1.Coloque la plataforma de impresion

2.El procesodela prueba automatica se
espera que tarde unos 11 minutos
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= Auto inspeccién

A
W ' Calentamiento de boquilla

Calentamiento de la cama

Ventilador de rotura de
calor -

Ventilador de placa base

No toque la impresor
durante la prueb introducir forma

Nivelacién automatica







K17 Series 3D Printer Filament Slice Parameters i‘
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Auto inspeccid
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- Calentamiento de boquilla

Calentamiento de la cama

Ventilador de rotura de
calor

Ventilador de placa base
No toque la impresora

durante la prueba Introducir forma

Nivelacién automatica
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Autotesteo finalizado
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