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CICLO FORMATIVO DE GRADO SUPERIOR
Técnico en Mecatrdnica Industrial
COMPETENCIA GENERAL

La competencia general de este titulo consiste en
configurar y optimizar sistemas mecatronicos
industriales, asi como planificar, supervisar y/o
ejecutar su montaje y mantenimiento, siguiendo los
protocolos de calidad, de seguridad y de prevencion
de riesgos laborales y respeto ambiental.




ENTORNO PROFESIONAL

Las personas que obtienen este titulo ejercen su
actividad en empresas, mayoritariamente
privadas, dedicadas al desarrollo de proyectos, a
la gestion y supervision del montaje y
mantenimiento de sistemas mecatrénicos o
instalaciones de maquinaria, equipo industrial y
lineas automatizadas, bien por cuenta propia o
ajena.




Las ocupaciones y puestos de trabajo mas
relevantes son los siguientes:

e Técnico en planificacion y programacion de
procesos de mantenimiento de instalaciones de
magquinaria y equipo industrial.

 Jefe de equipo de montadores de instalaciones
de maquinaria y equipo industrial.

» Jefe de equipo de mantenedores de instalaciones
de maquinaria y equipo industrial.
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MODULOS PROFESIONALES

Sistemas Mecanicos

Sistemas Hidraulicos y
Neumaticos

Sistemas Eléctricos y
Electrénicos
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Configuracion de Sistemas
Mecatronicos
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Procesos y Gestion del
Mantenimiento y la Calidad

Integracion de Sistemas
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OTROS MODULQOS

PROFESIONALES

==l Elementos de Maquinas

Representacion Grafica de
Sistemas MEcatrdnicos

Simulacion de Sistemas
Mecatronicos

Proyecto de Mecatrdnica
Industrial

Formacidn y Orientacion
Laboral

Empresa e Iniciativa
Emprendedora

Formacion en Centros de
Trabajo

-



Montaje y desmontaje de
elementos de maquinas

Soldadura SMAW, MIG-MAG,
OXIACETILENICA Y TIG




Mantenimiento mecanico de maquinaria

Realizacidon de proyectos



Sistemias Hidraulicos y Neumaticos

Estudio y montaje de esquemas
neumaticos e hidraulicos
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Realizacion de
montajes en aula de
Neumatica
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Sistemas Electricos y Electronicos

Medicion de las
magnitudes eléctricas
mas importantes
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Procesos de Fabricacion
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TORNEADO EN
DIFERENTES
MATERIALES

TORNEADO



TORNEADO POR CNC




Configuracion de Sistemas IViecatronicos

- Realizacion de proyectos de Sistemas Mecatronicos
determinando:
- Especificaciones técnicas.
- Soluciones constructivas.
- Diseno y realizacion de planos.
- Elaboracion de presupuestos.
- Aula de informaticas para la realizacion de proyectos.



Procesos de Gestion 'y

Viantenimiento de la Calidad

GESTION INTEGRAL DEL MANTENIMENTO
Elaboracion de las fases de montaje y desmontaje de
maquinaria.

Elaboracion de planes de mantenimiento de maquinaria e
instalaciones.

Gestion de repuestos y almacenes.

Elaboracion de presupuestos de montaje y desmontaje.
Registros de calidad para la obtencion de productos
adecuados.
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ESTRUCTURA JERARQUICA
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Planta: “ Fast Sennoasl. Usuario: admin
qd

Afiadir Area

DI Estructura jerarquica de la planta: Fast Services s.l.
@ Area: Aula 06 | Cédigo: A0S

ED, Area: Taller de mecanizado | Cédigo: TM
E-| | sistema: TORNEADO | Cédiga: 2TOR L

i

01

# Subsistema: TORNEADO DE ACABADOS | Codigo: 02
Sistema: FRESADO | Cédigo: FRES

Sistema: LIMADO | Cadigo: LIM

Sistema: TALADRADO | Cddigo: TAL-P

Sistema: SERRADO | Cddigo: SERR.

Sistema: ESMERILADO | Cadigo: ESM
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DI Listado de equipos:

# Equipo: TORNO ZUBAL 7397 | Codigo: ZTOR1
# Equipo: TORNO PINACHO AT0 | Codigo: ZTORE
# Equipo: TORNG PINACHO A0 | Cédigo: ZTORS
# Equipo: TORNG PINACHO A75 | Cédigo: 2TOR4

Ir o editar seleccion

Desarrdllady por Sanliegs Gareia Garrida para RENOVE TECNOLOGIA SL.
(Eh Santiago Garcia Garmicdo 2014, Todes ke derechos resarvades.
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Integracion de Sistemas

INTEGRACION DEL PLC
(Programmable Logic
Controller o automata
programable) EN SISTEMAS
MECATRONICOS
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Proyecto de IViecatronica Industrial

Tiene una duracion de 40 horas.

Se cursa una vez aprobados el resto de modulos.

El proyecto de Mecatronica Industrial sera tutorado por los
profesores que imparten modulos en segundo curso.

Este modulo profesional complementa la formacion establecida para
el resto de los mddulos profesionales que integran el titulo.

La funcion de diseio del proyecto tiene como objetivo establecer las
lineas generales para dar respuesta a las necesidades planteadas.

La formacion del mdédulo se relaciona con la totalidad de los
objetivos generales del ciclo y las competencias profesionales,
personales y sociales del titulo.



Formacion en Centros de Trabajo

- Mas de 75 empresas colaboran con nuestro
centro.

- El mdédulo FCT tiene una duracion de 370
horas.

- Se realiza una vez el alumno haya aprobado
todos los moédulos.

- Cada alumno realiza el moédulo FCT en la
empresa segun una serie de criterios como
su preparacion y domicilio.



Visitas a eémpresas del sectolr




