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1, IDENTIFICACION DEL MODULO

Ciclo Formativo: AUTOMATIZACION Y ROBOTICA INDUSTRIAL
Nivel GM / GS: GRADO SUPERIOR

Duracién: 2.000 horas

Familia: Electricidad y Electrénica
Coe

e REAL DECRETO 1581/2011, de 4 de noviembre, por el que se
establece el titulo de Técnico Superior en Automatizacién y
Robdtica Industrial y se fijan sus ensefianzas minimas. (BOE de

Normativa que 15 de diciembre de 2011).

regula el titulo

e Orden de 29 de abril de 2013, por la que se desarrolla el curriculo
correspondiente al titulo de técnico superior en Automatizacion y
Robdtica Industrial.

Maddulo

. 0968. INTEGRACION DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL
Profesional:

N2 horas: 168
Curso: 22

Asociado a las Unidades de Competencia:
Caracteristicas | 1575 3: Gestionar y supervisar los procesos de montaje de
del Médulo: sistemas de automatizacion industrial.
UC1576_3: Gestionar y supervisar los procesos de mantenimiento
de sistemas de automatizacién industrial.
UC1577_3: Supervisar y realizar la puesta en marcha de sistemas
de automatizacién industrial.

Profesor/a Rafael Arjona Cano
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2. CONTEXTO

A. CONTEXTO LEGISLATIVO

LEYES

e La Ley Orgénica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacion Profesional. (BOE
20-6-2002).

e La Ley Organica 2/2006, de 3 de mayo, de Educacion ( LOE ). (BOE 14-07-06).

e Ley Orgénica 8/2013, de 9 de diciembre, para la mejora de la calidad educativa. (LOMCE). (BOE 10-
12-13).

e Ley 17/2007, 10 de diciembre, de Educacién de Andalucia, (LEA). (BOJA 26-12-2007)

DE LA ORDENACION DE LA FORMACION PROFESIONAL INICIAL

e Real Decreto 1147/2011, de 29 de julio, por el que se establece la ordenacion general de la
formacidn profesional del sistema educativo. (BOE 30-07-2011).

e Decreto 436/2008, de 2 de septiembre, por el que se establece la ordenacién y las ensefianzas de
la Formacion Profesional inicial que forma parte del sistema educativo. (BOJA 12-9-2008)

DE CENTROS

¢ Decreto 327/2010, de 13 de julio, por el que se aprueba el Reglamento Orgénico de los Institutos
de Educacién Secundaria. (BOJA 16-07-2010)

e ORDEN de 20 de agosto de 2010, por la que se regula la organizaciéon y el funcionamiento de los
institutos de educacidn secundaria, asi como el horario de los centros, del alumnado y del profesorado.
(BOJA 30-08-2010)

DE LAS ENSENANZAS

¢ Orden de 29 de septiembre de 2010, por la que se regula la evaluacion, certificacion, acreditaciény
titulacién académica del alumnado que cursa ensefianzas de formacion profesional inicial que forma
parte del sistema educativo en la Comunidad Auténoma de Andalucia. (BOJA 15-10-2010)

¢ ORDEN de 28 de septiembre de 2011, por la que se regulan los médulos profesionales de formacién
en centros de trabajo y de proyecto para el alumnado matriculado en centros docentes de la
Comunidad Auténoma de Andalucia. (BOJA 20-10-2011).

B. CONTEXTO DEL CENTRO Y ALUMNADO

La presente programacion didactica se enmarca en el Centro Educativo I.E.S. Salvador Serrano de
Alcaudete.

Se trata de un centro dividido en dos edificios separados por un Km. A nivel general se puede decir
gue la zona es de nivel socioecondmico y cultural medio. El citado centro es un instituto bilinglie y
tiene una oferta educativa que abarca la Educacién Secundaria, Bachillerato en las modalidades de
Ciencias, Humanidades y Ciencias Sociales, FPB de Servicios Administrativos y ciclos formativos de
grado medio y superior de la familia profesional de Administracién y Gestidon y de la familia de
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Electricidad y Electronica. En horario de tarde se imparte la Educacion Secundaria de Adultos
semipresencial.

La programacion va dirigida a los alumnos de segundo curso del Ciclo Formativo de Grado Superior
de “Automatizacion y Robética Industrial”, para el mddulo profesional de Integracién de Sistemas
de Automatizacidn Industrial. El grupo se compone de 11 alumnos y presentan disparidad en cuanto
a formacion y edad.

Una vez desarrollada la Evaluacién Inicial, el nivel de competencia general del alumnado es
aceptable.

3. RELACION OBJETIVOS GENERALES DEL CICLO FORMATIVO CON LOS DEL MODULO

La formacién del médulo contribuye a alcanzar los objetivos generales de este ciclo formativo que
se relacionan a continuacion:

a) Interpretar la documentacién técnica, analizando las caracteristicas de diferentes tipos de
proyectos para precisar los datos necesarios para su desarrollo.

b) Identificar las caracteristicas de los sistemas automaticos de regulaciéon y control, partiendo de
las especificaciones y prescripciones legales, para configurar instalaciones y sistemas automaticos.
c) Determinar elementos de sistemas automaticos, partiendo de los céalculos y utilizando informacion
técnica comercial para seleccionar los mas adecuados, segun las especificaciones y prescripciones
reglamentarias.

d) Aplicar lenguajes de programacion normalizados, utilizando programas informéaticos, para
elaborar los programas de control.

e) Desarrollar programas de gestion y control de redes de comunicacion, utilizando lenguajes de
programacion normalizados, para configurar los equipos.

f) Aplicar simbologia normalizada y técnicas de trazado, utilizando herramientas graficas de disefio
asistido por ordenador, para elaborar planos y esquemas de instalaciones y sistemas automaticos.
h) Elaborar hojas de ruta, utilizando herramientas ofimaticas y especificas de los dispositivos del
sistema automatico, para definir el protocolo de montaje, las pruebas y las pautas para la puesta en
marcha.

j) Identificar los recursos humanos y materiales, teniendo en cuenta la documentacion técnica, para
replantear la instalacion.

k) Resolver problemas potenciales en el montaje, utilizando criterios econémicos, de seguridad y
de funcionalidad, para replantear la instalacion.

[) Ejecutar el montaje de instalaciones automaticas de control e infraestructuras de comunicacion,
identificando parametros, aplicando técnicas de montaje, interpretando planos y esquemas, y
realizando las pruebas necesarias, para supervisar equipos y elementos asociados.

m) Diagnosticar averias y disfunciones, utilizando herramientas de diagndstico y comprobacion
adecuadas, para supervisar y/o mantener instalaciones y equipos asociados.

n) Aplicar técnicas de mantenimiento en instalaciones y sistemas automaticos, utilizando
instrumentos y herramientas apropiadas, para supervisar y/o mantener instalaciones y equipos
asociados.

f) Ejecutar las operaciones de puesta en marcha, respetando las condiciones de funcionamiento
establecidas, para supervisar y realizar la puesta en servicio de sistemas de automatizacion
industrial.
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0) Comprobar el funcionamiento de los programas de control, utilizando dispositivos programables
industriales, para verificar el cumplimiento de las condiciones funcionales establecidas.

p) Desarrollar manuales de informacion para los destinatarios, utilizando las herramientas
ofiméticas y de disefio asistido por ordenador para elaborar la documentacion técnica vy
administrativa.

q) Analizar y utilizar los recursos y oportunidades de aprendizaje relacionados con la evolucion
cientifica, tecnolégica y organizativa del sector y las tecnologias de la informacién y la
comunicacion, para mantener el espiritu de actualizacion y adaptarse a nuevas situaciones
laborales y personales.

v) Evaluar situaciones de prevencién de riesgos laborales y de proteccion ambiental, proponiendo
y aplicando medidas de prevencién personales y colectivas, de acuerdo con la normativa aplicable
en los procesos del trabajo, para garantizar entornos seguros.

4. COMPETENCIAS PROFESIONALES, PERSONALES Y SOCIALES DEL TITULO

La formacion del médulo contribuye a alcanzar las competencias profesionales, personales y
sociales de este titulo que se relacionan a continuacion:

a) Definir los datos necesarios para el desarrollo de proyectos y memorias técnicas de sistemas
automaticos.

b) Configurar instalaciones y sistemas automaticos, de acuerdo con las especificaciones y las
prescripciones reglamentarias.

c¢) Seleccionar los equipos y los elementos de cableado e interconexién necesarios en la instalacion
automatica, de acuerdo con las especificaciones y las prescripciones reglamentarias.

d) Elaborar los programas de control, de acuerdo con las especificaciones y las caracteristicas
funcionales de la instalacion.

e) Configurar los equipos, desarrollando programas de gestion y control de redes de comunicacion
mediante buses estandar de sistemas de automatizacion industrial.

f) Elaborar planos y esquemas de instalaciones y sistemas automéaticos, de acuerdo con las
caracteristicas de los equipos, las caracteristicas funcionales de la instalacién y utilizando
herramientas informéticas de disefio asistido.

h) Definir el protocolo de montaje, las pruebas y las pautas para la puesta en marcha de
instalaciones automaticas, a partir de las especificaciones.

j) Replantear la instalacion de acuerdo con la documentacion técnica, resolviendo los problemas de
su competencia e informando de otras contingencias para asegurar la viabilidad del montaje.

k) Supervisar y/o montar los equipos y elementos asociados a las instalaciones eléctricas y
electrénicas, de control e infraestructuras de comunicaciones en sistemas automaticos.

[) Supervisar y/o mantener instalaciones y equipos, realizando las operaciones de comprobacion,
localizacién de averias, ajuste y sustitucion de sus elementos, y restituyendo su funcionamiento.
m) Supervisar y realizar la puesta en servicio de sistemas de automatizacion industrial, verificando
el cumplimiento de las condiciones de funcionamiento establecidas.

n) Elaborar documentacion técnica y administrativa de acuerdo con la legislacion vigente y con los
requerimientos del cliente.

f) Adaptarse a las nuevas situaciones laborales, manteniendo actualizados los conocimientos cien-
tificos, técnicos y tecnoldgicos relativos a su entorno profesional, gestionando su formacion y los
recursos existentes en el aprendizaje a lo largo de la vida y utilizando las tecnologias de la
informacion y la comunicacion.

0) Resolver situaciones, problemas o contingencias con iniciativa y autonomia en el &mbito de su
competencia, con creatividad, innovacion y espiritu de mejora en el trabajo personal y en el de los
miembros del equipo.
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p) Organizar y coordinar equipos de trabajo con responsabilidad, supervisando el desarrollo del
mismo, manteniendo relaciones fluidas y asumiendo el liderazgo, asi como aportando soluciones a
los conflictos grupales que se presenten.

) Comunicarse con sus iguales, superiores, clientes y personas bajo su responsabilidad, utilizan-
do vias eficaces de comunicacion, transmitiendo la informaciéon o conocimientos adecuados y
respetando la autonomia y competencia de las personas que intervienen en el @mbito de su trabajo.
s) Supervisar y aplicar procedimientos de gestion de calidad, de accesibilidad universal y de «di-
sefio para todos», en las actividades profesionales incluidas en los procesos de produccion o
prestacion de servicios.

t) Realizar la gestidén basica para la creaciéon y funcionamiento de una pequefia empresa y tener
iniciativa en su actividad profesional con sentido de la responsabilidad social.

u) Ejercer sus derechos y cumplir con las obligaciones derivadas de su actividad profesional, de
acuerdo con lo establecido en la legislacion vigente, participando activamente en la vida econé-
mica, social y cultural.

5. CONTENIDOS

ELEMENTOS BASICOS DEL CURRICULO SEGUN LA ORDEN DEL CICLO FORMATIVO

5.1. RELACION ENTRE RESULTADOS DE APRENDIZAJE, CRITERIOS DE EVALUACION Y CONTENIDOS.

Los criterios generales que se han adoptado para la evaluacion y recuperacion del mdédulo de Integracion
de Sistemas de Automatizacion Industrial, estan divididos en resultados de aprendizaje. Cada una de estos
resultados de aprendizaje tiene asociada una serie de criterios de evaluacién, que a su vez estan asociados a
los siguientes contenidos

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (N°) / CRITERIOS DE CONTENIDOS
EVALUACION (Letra)

1. Planifica la instalacion del sistema automatico, identificando los requerimientos de la
instalacion y gestionando el aprovisionamiento de material.

a) Se han identificado las fases de instalacion del | - Instalacion automatica.

sistema automético. - Técnicas de planificacion.

b) Se han seleccionado herramientas y equipos | - Fases de montaje.

asociados a cada fase de instalacion. - Herramientas y equipos.

c) Se ha planificado la entrega de equipos y elementos. | - Identificacién de puntos criticos. Técnicas de
d) Se ha elaborado un protocolo de comprobacion del | localizacion de puntos criticos.

material recibido. - Estudio del trabajo. Recursos humanos.

e) Se han evaluado los puntos criticos de la instalacion. | -  Aprovisionamiento y almacenaje de
f) Se han determinado los recursos humanos de cada | materiales. Comprobacion.

fase de montaje. - Contenidos béasicos de wun plan de

g) Se ha elaborado un plan detallado de | aprovisionamiento y montaje de la instalacion
aprovisionamiento y montaje de la instalacion | automatica.

automatica. - Herramientas informaticas para la elaboracion
de un plan de montaje.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (N°) / CRITERIOS DE CONTENIDOS
EVALUACION (Letra)

2. Gestiona el montaje de instalaciones automaticas, siguiendo el plan de montaje y resolviendo

contingencias.

a) Se han asignado los medios materiales y humanos

segun el plan de montaje. — Gestion de recursos humanos y materiales.
b) Se ha realizado el replanteo de la instalacion segiin | — Replanteo de la instalacién, segun planos y
las especificaciones indicadas en los planos y | esquemas.

esquemas. - Plan de montaje. Técnicas de gestion de
c) Se ha adecuado el plan de montaje a las | recursos. Indicadores de montaje.
caracteristicas de la instalacion. - Valores minimos de aceptacion. Mediciones.

d) Se han aplicado técnicas de gestion de recursos para
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el montaje de la instalacion.

e) Se han determinado indicadores de control de
montaje.

f) Se han determinado las mediciones necesarias para
la aceptacion de la instalacién automatica

g) Se han determinado los valores minimos de
aislamiento, rigidez dieléctrica, resistencia de tierra y
corrientes de fuga aceptables para la aceptacion de la
instalacion.

h) Se han identificado los requerimientos minimos para
la puesta en marcha de la instalacion.

i) Se han realizado las medidas necesarias para el
analisis de la red de suministro (deteccion de arménicos
y perturbaciones).

i) Se han determinado medidas de seguridad en la
puesta en marcha de instalaciones automaticas.

- Ensayos de elementos de proteccion.
Aislamiento, rigidez dieléctrica, resistencia de
tierra y corrientes de fuga, entre otros.

- Puesta en marcha. Técnicas. Requerimientos
minimos.

- Equipos de medida de seguridad eléctrica.
Analisis de la red de suministro. Armonicos y per-
turbaciones.

- Medidas de seguridad en la puesta en marcha.
- Reglamentacion vigente.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (N°) / CRITERIOS DE
EVALUACION (Letra)

CONTENIDOS

3. Integra los elementos del sistema automatico, interpretando la documentacion técnica del
proyecto y siguiendo los procedimientos y normas de seguridad en montaje.

a) Se ha montado el cuadro de distribucion eléctrica.

b) Se han instalado los sistemas de distribucién
eléctrica y de fluidos requeridos en el sistema
automatico.

¢) Se han conectado equipos sensores y de captacion.
d) Se han conectado los actuadores, manipuladores y
dispositivos eléctricos de potencia.

e) Se han acoplado mecénicamente los diferentes tipos
de actuadores.

f) Se han montado los robots industriales y sistemas de
control de movimientos en aquellos casos que son
necesarios.

g) Se han montado los dispositivos de medida y
regulacion.

h) Se han montado los elementos de supervisién y
adquisicién de datos.

i) Se ha aplicado la reglamentacién vigente y las normas
de seguridad.

- Caracteristicas de los cuadros eléctricos.
Elementos y distribucion.
- Técnicas de instalacion y montaje en sistemas
eléctricos y con fluidos.
- Técnicas de conexionado entre sistemas
eléctricos y con fluidos.

Conexionado de equipos sensores y de
captacion.
- Conexionado de actuadores, manipuladores y
dispositivos eléctricos de potencia.
- Acoplamiento mecéanico de actuadores.
- Compatibilidad entre sistemas y equipos.

Equipos y herramientas para el montaje.

Manejo de equipos y herramientas.
— Técnicas de montaje de robots y sistemas de
control de movimiento.
— Técnicas de conexionado de dispositivos de
medida y regulacién.
- Conexionado de elementos de supervision y
adquisicién de datos.
- Reglamentacion vigente y normas de
seguridad.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (N°) / CRITERIOS DE
EVALUACION (Letra)

CONTENIDOS

4. Ejecuta operaciones de ajuste, parametrizacion y programacion de los dispositivos del
sistema automatico, a partir de las especificaciones técnicas del disefio y utilizando las

herramientas software y hardware requeridas.

a) Se han identificado las sefiales que tienen que
procesar los controladores légicos.

b) Se han calibrado los dispositivos de medida segun
las especificaciones técnicas de funcionamiento del
sistema automético.

¢) Se han elaborado los programas de los dispositivos
de control légico del sistema automatico segun las
especificaciones técnicas demandadas.

d) Se han establecido las secuencias de control para las
soluciones robotizadas y de control de movimiento.

e) Se han establecido parametros para los dispositivos
de regulacion y control.

- Tipos de sefales en un sistema automatico.

- Procedimientos de calibracion de los
dispositivos de medida en un sistema
automatico.

- Integracion de los programas de los diferentes
dispositivos de control légico en un sistema
automatico.

- Software de programacion.

- Secuencias de control para soluciones
robotizadas y de control de movimiento.
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f) Se ha elaborado la programacion de los dispositivos
de supervision y adquisiciéon de datos.

g) Se han establecido parametros y se ha ajustado la
red de comunicacion industrial.

Establecimiento de parametros para los
dispositivos de regulacion y control integrados
en un sistema automético.

Integracion de la programacion de los
dispositivos de supervision y adquisicion de
datos en un sistema automatico.

- Establecimiento de parametros y ajuste de la
red de comunicacion industrial en un sistema
automatico integrado.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (N°) / CRITERIOS DE
EVALUACION (Letra)

CONTENIDOS

5. Verifica el funcionamiento del sistema automatico segun las especificaciones técnicas del
disefio, realizando el replanteo necesario y aplicando normas de seguridad.

a) Se ha verificado el funcionamiento del cuadro de
distribucion eléctrico.

b) Se ha comprobado el funcionamiento de todos los
dispositivos del sistema automatico.

¢) Se ha verificado el funcionamiento de los programas
de control, adquisiciébn y supervisiobn disefados
conforme a los requerimientos del sistema automatico.
d) Se ha comprobado la idoneidad de los parametros
establecidos para los dispositivos, realizando en su
caso los ajustes necesarios para su optimizacion.

e) Se ha realizado una puesta en marcha de todo el
sistema automatico, verificando su funcionamiento y
realizando los ajustes oportunos conforme a los
requerimientos establecidos.

f) Se ha elaborado un informe técnico de las actividades
desarrolladas, de los resultados obtenidos y de las
modificaciones realizadas.

g) Se han realizado las modificaciones oportunas en la
documentacion técnica en funcién de los resultados de
las verificaciones de funcionamiento realizadas en el
sistema automatico y su correspondiente replanteo.

- Verificaciones en el funcionamiento del cuadro
de distribucion eléctrico.

- Verificaciones en el funcionamiento de todos
los dispositivos del sistema automatico.

- Verificaciones en el funcionamiento de los
programas de control, adquisicién y supervision.
Verificaciones y optimizacion en el
establecimiento de parametros en dispositivos.
Procedimientos de puesta en marcha,
verificacion y ajuste de un sistema automatico
completo.

— Documentacion técnica. Informe técnico de
actividades y resultados.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (N°) / CRITERIOS DE
EVALUACION (Letra)

CONTENIDOS

6. Localiza averias producidas en el sistema autom

atico, utilizando la documentacion técnica y

estableciendo criterios de actuacién conforme a protocolos previamente establecidos.

a) Se ha cumplimentado la orden de reparacién de la
averia.

b) Se ha documentado el procedimiento que se va a
seguir para la identificacion de averias.

c) Se ha seguido el procedimiento establecido para la
localizacion de averias.

d) Se ha valorado y justificado la toma de decisiones en
la reparacién o sustitucion de dispositivos.

e) Se ha realizado el presupuesto de la reparacion y/o
sustitucién de los dispositivos.

f) Se ha realizado la reparacion siguiendo las normas y
procedimientos de seguridad establecidos y utilizando
los equipos de proteccion individual y colectivos
requeridos.

g) Se ha estudiado la conveniencia de realizar
modificaciones en el disefio o en la tecnologia del
sistema automatico, a fin de evitar la averia.

h) Se ha cumplimentado el correspondiente informe
técnico de la averia.

- Solicitud de intervencion y orden de trabajo.

Procedimientos para la identificacion y

reparacion de averias en el sistema automatico.
Manual de procedimientos ante averias.

Seguimiento.

- Disfunciones tipicas en sistemas automaticos.

Causas habituales de las disfunciones tipicas.

- Toma de decisiones. Reparacion o sustitucion

de elementos. Valoracion econémica.

- Manejo de equipos y herramientas. Elementos

y hormas de seguridad.

- Andlisis de las causas de las averias. Estudio

de modificaciones en el disefio o tecnologia para

evitarlas.

- Informes técnicos de averias y hojas de

reparacion.
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RESULTADOS DE APRENDIZAJE (N°) / CRITERIOS DE
EVALUACION (Letra)

CONTENIDOS

7. Planifica el mantenimiento de instalaciones autom

instalacion.

aticas a partir de los requerimientos de la

a) Se han seleccionado las partes de la instalacion
susceptibles de mantenimiento.

b) Se ha planificado el aprovisionamiento de cada una
de las partes.

c) Se han determinado
mantenimiento preventivo.

d) Se han determinado las tareas basicas del
mantenimiento predictivo y correctivo.

e) Se ha programado el mantenimiento de
instalacion.

f) Se han analizado las instrucciones de los fabricantes
de los equipos y elementos que intervienen en la
instalacion.

g) Se han propuesto ajustes de los equipos y elementos
para su buen funcionamiento.

h) Se han determinado las caracteristicas técnicas y de
aceptacion para la sustitucion de equipos o elementos.
i) Se ha elaborado un plan detallado de mantenimiento.

las tareas basicas de

la

- Puntos susceptibles de mantenimiento en una
instalacién automatica.

- Aprovisionamiento de materiales y gestion de
stocks para el mantenimiento.

- Recepcion de materiales.

- Utilizacion de catalogos de fabricantes para la
determinacion de compatibilidad.

- Mantenimiento preventivo y correctivo.

— Técnicas de planificacion de mantenimiento.
Gestion de mantenimiento. Procedimientos para

la planificacion. Indicadores de control del
mantenimiento. Hojas de ruta.

- Instrucciones de mantenimiento de
fabricantes.

- Parametros de ajuste de equipos y elementos
para la mejora del mantenimiento.

- Deteccion y control de indicadores de procesos
de mantenimiento. Criterios de aceptacion.
Recepcion de materiales para el
mantenimiento. Herramientas informaticas para
la organizacion del mantenimiento y el control de
averias.

- Contenidos de un plan de mantenimiento.
Datos generales. Necesidades. Calendario de
revisiones 'y recambios. Calendario de
actuaciones, entre otros.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (N°) / CRITERIOS DE
EVALUACION (Letra)

CONTENIDOS

8. Gestiona el mantenimiento de instalaciones auto
la normativa vigente.

maticas a partir del plan de mantenimiento y

a) Se han identificado todos los apartados del plan de
montaje.

b) Se ha adecuado el plan de mantenimiento a las
caracteristicas de la instalacion.

¢) Se han aplicado técnicas de gestion de personal para
el mantenimiento de instalaciones.

d) Se han aplicado técnicas de gestion de materiales y
elementos para el mantenimiento de instalaciones

e) Se han reconocido procedimientos para la gestion del
mantenimiento.

f) Se han determinado indicadores de control del
mantenimiento.

g) Se ha aplicado la reglamentacién vigente y la de
seguridad en el trabajo, durante el mantenimiento.

Contenidos basicos de wun plan de
mantenimiento. Adecuacion a las caracteristicas
de la instalacién.

— Técnicas de gestidon de recursos humanos y
materiales.

- Distribucion de tareas.

- Distribucién de medios materiales y equipos.

- Herramientas informaticas para la gestion de
recursos humanos y materiales.

- Procedimientos e indicadores de gestion para
el mantenimiento.

- Reglamentacion vigente.

- Prevencion de riesgos en el mantenimiento.
Plan de seguridad.
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5.2. Relacién entre contenidos basicos y unidades de trabajo

UNIDADES DE TRABAJO

| CONTENIDOS BASICOS

Planificacion de la instalacion del sistema automatico

UT1. Célula de fabricacion flexible. Libre designacion.
Médulo inicial.

- Instalaciéon automatica.

- Técnicas de planificacion.

- Fases de montaje.

- Herramientas y equipos.

- Identificacidn de puntos criticos. Técnicas de
localizacién de puntos criticos.

- Estudio del trabajo. Recursos humanos.
- Aprovisionamiento y almacenaje de materiales.
Comprobacién.

- Contenidos basicos de un plan de
aprovisionamiento y montaje de la instalacion
automatica.

- Herramientas informaticas para la elaboracion de
un plan de montaje.

Gestion del montaje de u

na instalacién automatica

UT2. Célula de fabricacion flexible. Médulo inicial.
Célula de fabricacion flexible. Estacion de insercion de
rodamientos.

- Gestion de recursos humanos y materiales.

- Replanteo de la instalacién, segun planos y
esquemas.

- Plan de montaje. Técnicas de gestidn de recursos.
Indicadores de montaje.

- Valores minimos de aceptacion. Mediciones.

- Ensayos de elementos de proteccion. Aislamiento,
rigidez diélectrica, resistencia de tierra y corrientes de
fuga.

- Puesta en marcha. Técnicas. Requerimientos
minimos.

- Equipos de medida de seguridad eléctrica. Andlisis
de la red de suministro. Armdnicos y perturbaciones.
- Medidas de seguridad en la puesta en marcha.
Reglamentacion vigente.

Integracion de elemento

s del sistema automatico

UT3. Célula de fabricacion flexible. Estacién de
insercién de tornillos y vision artificial.

UT4. Célula de fabricacion flexible. Estacidon
robotizada de almacén automatico.

- Caracteristicas de los cuadros eléctricos. Elementos y
distribucién.
- Técnicas de instalacidon y montaje en sistemas
eléctricos y con fluidos.

- Conexionado de equipos sensores y de captacion.

- Conexionado de actuadores, manipuladores y
dispositivos eléctricos de potencia.

- Acoplamiento mecdnico de actuadores.

- Compatibilidad entre sistemas y equipos.

- Equipos y herramientas para el montaje. Manejo
de equipos y herramientas.
- Técnicas de montaje de robots y sistemas de control
de movimiento.
- Técnicas de conexionado de dispositivos de medida y
regulacion.
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- Conexionado de elementos de supervisidony
adquisicion de datos.
- Reglamentacién vigente y normas de seguridad.

Ejecucidn de operaciones de ajuste, parametrizacién y programacion

UTS5. Control automatico de lazo cerrado.
UT6. Encéder y contadores rapidos.

- Tipo de sefales en un sistema automatico.
- Procedimientos de calibracion de dispositivos de
medida.
- Integracion de los programas de los diferentes
dispositivos de control ldgico en un sistema
automatico.

- Software de programacion.
- Secuencias de control para soluciones robotizadas y
de control de movimiento.
- Integracién de la programacién de los dispositivos de
supervision y adquisicion de datos en un sistema
automatico.
- Establecimiento de parametros y ajuste de la red de
comunicacion industrial en un sistema automatico
integrado.

Verificacion del funcionamiento del sistema automatico

UT7. Variadores de frecuencia en red.

- Verificacidn del funcionamiento del cuadro de
distribucidn eléctrico.

- Verificacién de los dispositivos del sistema
automatico.

- Verificacién de los programas de control, adquisicion
y supervision.

- Verificacidn y optimizacidn en el establecimiento de
pardmetros de dispositivos.

- Procedimientos de puesta en marcha, verificacién y
ajuste de un sistema automatico completo.

- Documentacidn técnica. Informe técnico de
actividades y resultados.

Localizacion de averias en el sistema automatico

UTS8. Telecontrol GSM-GPRS.

- Solicitud de intervencion y orden de trabajo.
- Procedimientos para la identificacion y reparaciéon de
averias en el sistema automatico.

- Manual de procedimientos ante averias.
Seguimiento.

- Disfunciones tipicas en sistemas automaticos.
Causas habituales de las disfunciones tipicas.

- Toma de decisiones. Reparacion o sustitucion de
elementos. Valoracién econémica.

- Manejo de equipos y herramientas. Elementos y
normas de seguridad.
- Andlisis de las causas de las averias. Estudio de
modificaciones en el disefio o tecnologia para
evitarlas.
- Informes técnicos de averias y horas de reparacion.

Planificacion del mantenimiento de instalaciones automaticas

- Puntos susceptibles de mantenimiento de
instalaciones automaticas.

- Aprovisionamiento de materiales y gestion de stocks
para el mantenimiento.
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UT9. Webserver y gestién de periferias .

- Recepcidn de materiales.
Utilizacidn de catdlogos de fabricantes para la

determinacidn de la compatibilidad.
- Mantenimiento preventivo y correctivo.
- Técnicas de planificacion de mantenimiento. Gestién
de mantenimiento. Procedimientos para la
planificacion. Indicadores de control del
mantenimiento. Hojas de ruta.
- Instrucciones de mantenimiento de los fabricantes.
- Parametros de ajuste de equipos y elementos para la
mejora del mantenimiento.
- Deteccion y control de indicadores de procesos de
mantenimiento. Herramientas informaticas para la
organizacidn del mantenimiento y el control de averias.
- Contenidos de un plan de mantenimiento. Datos
generales. Necesidades. Calendario de revisiones vy
recambios. Calendario de actuaciones.

Gestidn del mantenimiento de una instalacion automatica

UT10. Proyecto.

- Contenidos bdsicos de un plan de mantenimiento.
Adecuacion a las caracteristicas de la instalacion.

- Técnicas de gestion de recursos humanos y
materiales.

- Distribucién de tareas.

- Distribucién de medios materiales y equipos.

- Herramientas informaticas para la gestiéon de
recursos humanos y materiales.

- Procedimientos e indicadores de gestidn para el
mantenimiento.

- Reglamentacioén vigente.

- Prevencidn de riesgos en el mantenimiento. Plan de
seguridad.

Paginal2




Programacion Didactica del Mddulo Profesional de Integracion de Sistemas de Automatizacion Industrial

6. RELACION DE UNIDADES DE TRABAJO Y TEMPORALIZACION POR EVALUACIONES

RELACION DE UNIDADES DIDACTICAS Y TEMPORALIZACION POR EVALUACIONES

RESULTADO DE APRENDIZAJE

EVALUACION | HORAS

11213lals5l6l71s UNIDAD DIDACTICA N©
X 1. Planificacién de la instalacién de un sistema 12 10
automatico.
X 2. Gestion del montaje de una instalacion 12 10
automatica.
X 3. Integracién de elementos del sistema automatico. 12 27
X 4. Ejequci(_)n de operaciones de ajuste, 12 27
parametrizacion y programacion.
X 5. Verif_icaci()n del funcionamiento del sistema 12 10
automatico.
Total horas 12 Evaluacion | 84
X 3. Integracion de elementos del sistema automatico. 22 27
X 4. Ejegucic’_m de operaciones de ajuste, 22 27
parametrizacion y programacion.
X 6. Localizacion de averias en el sistema automatico. 22 15
X | x 7. Planificacion y gestion del mantenimiento de 2a 15

instalaciones automaticas.

Total horas 2° Evaluacion | 84

XX | X[IX|X[|X]X]|X PERIDO DE RECUPERACION || 3
Total horas 32 Evaluacién
HORAS SEMANALES HORAS ANUALES

TEMPORALIZACION
8 168

RESULTADOS DE APRENDIZAIJE:

RA1: Planifica la instalacién del sistema automatico, identificando los requerimientos de la instalacion y
gestionando el aprovisionamiento de material.

RA2: Gestiona el montaje de instalaciones automaticas, siguiendo el plan de montaje y resolviendo
contingencias.

RA3: Integra los elementos del sistema automatico, interpretando la documentacion técnica del proyecto y
siguiendo los procedimientos y normas de seguridad en montaje.

RAA4: Ejecuta operaciones de ajuste, parametrizacidn y programacion de los dispositivos del sistema automatico
a partir de las especificaciones técnicas del disefio y utilizando las herramientas software y hardware
requeridas.

RAS: Verifica el funcionamiento del sistema automatico segun las especificaciones técnicas del disefio,
realizando el replanteo necesario y aplicando normas de seguridad.

RA6: Localiza averias producidas en el sistema automatico, utilizando la documentacion técnica y estableciendo
criterios de actuacién conforme a protocolos previamente establecidos.

RA7: Planifica el mantenimiento de instalaciones automaticas a partir de los requerimientos de la instalacion.
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RA8: Gestiona el mantenimiento de instalaciones automaticas a partir del plan de mantenimiento vy la
normativa vigente.

7. MEDIDAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD

Con los alumnos con un ritmo mas acelerado en su aprendizaje, se les planteard un nimero adicional de
actividades, con un planteamiento mas laborioso, (actividades de ampliacion).

En cambio, a los alumnos con dificultades de aprendizaje, ante los que se insistird en los contenidos minimos de
cada unidad didactica, planteando actividades de refuerzo, (actividades de refuerzo).

Daremos importancia al trabajo en grupo para que posibilite la formacién de equipos donde se agrupen alumnos
y alumnas con diferentes caracteristicas, que permitan atender a la diversidad y, a la vez, permita favorecer
interacciones similares a las que se producen en el mundo laboral, en el que se trabaja en equipo.

Por otro lado, a los alumnos repetidores con médulos profesionales de primer curso, disponen en su horario de
compatibilidad con mddulos de segundo curso.

8. EVALUACION

Sesiones de evaluacion parciales:

Se convocardn dos sesiones de evaluacion parciales, coincidiendo con los trimestres de diciembre y marzo.
Ademas de esta, debera convocarse una sesién de evaluacidn inicial, durante el primer mes desde el comienzo
de las actividades lectivas.

El alumnado que tenga médulos profesionales no superados en la segunda evaluacidn, continuara con las
actividades lectivas de recuperacidon, hasta la fecha de finalizacidon del régimen ordinario de clase que no sera
anterior al dia 22 de junio de cada afio. También podran asistir los alumnos que deseen aumentar la nota de los
madulos superados.

Los alumnos que en la sesién de evaluacion de marzo, tengan todos los médulos superados, realizaran los
madulos de Formacién en Centros de Trabajo y el Proyecto Integrado el tercer trimestre.

Sesion de evaluacion final:

La fecha de la sesidn de evaluacién final se correspondera siempre con la finalizacidn del régimen ordinario de
clase. En oferta completa, tanto en el primer curso como en segundo, existird una Unica sesién de evaluacion
final.

A lo largo del desarrollo de las unidades de trabajo, la evaluacion formativa permitird conocer el grado de
adquisiciéon de conocimientos, la capacidad de puesta en practica de los mismos, la capacidad de resolucién
de problemas técnicos del alumno/a, el uso que hace del vocabulario técnico y su capacidad de expresion en
diversos soportes, la habilidad en el manejo de herramientas, materiales, dispositivos e instrumentos de medida,
su rendimiento personal, actitud que presenta, como diferencia entre lo que hace y lo que es capaz de hacer y si
aparecen dificultades en el proceso de aprendizaje y en qué momento.
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8.1. CRITERIOS DE EVALUACION

La nota final de cada alumno/a se obtendra en funcidn del nivel de adquisicidn de los Resultados de Aprendizaje
gue se recogen a continuacidn, teniendo en cuenta las ponderaciones indicadas para cada uno. Su valoracidn
se realizard a través de los resultados obtenidos de la evaluacion de los Estdndares de Evaluacién, que agrupan
ciertos Criterios de Evaluacion afines entre si.
Los Estandares de Evaluacidon seran valorados, a lo largo de todo el curso, mediante instrumentos de
evaluacidn, tanto para los contenidos conceptuales, como para los procedimentales, en las diferentes
actividades de formacién que realizaran los alumnos del mdédulo.

RA1: Planifica la instalacion del sistema automatico, identificando los requerimientos de la

0,
instalacion y gestionando el aprovisionamiento de material. Peso 5%
Criterios Estandar evaluable Evidencia Peso
a) Se han identificado las fases de X
instalacidn del sistema automatico.
b) Se han seleccionado herramientas 50%
y equipos asociados a cada fase de X Identifica y
instalacion. . L .
c) Se ha planificado la entrega de Ny Unlda‘d.dldactlcl:a 1 ' selecciona
equipos y elementos. a. Actividad practlca de la unidad. elementos
d) Se ha elaborado un protocolo de X b. Pruebas escritas.
comprobacion del material recibido. c. Actividades de la unidad.
e) Se han evaluado los puntos criticos X d. Observacién. 50%
de la instalacion. Evalda la
f) Se han determinado los recursos insta
humanos de cada fase de montaje. X ns )
g) Se ha elaborado un plan detallado Determina
de aprovisionamiento y montaje de la X RRHH.
instalacion automatica. Elabora plan.
RA2: Gestiona el montaje de instalaciones automaticas, siguiendo el plan de montaje y Peso 5%
resolviendo contingencias. €50 >7%
Criterios Estandar evaluable Evidencia Peso
a) Se han asignado los medios
materiales y humanos segun el plan X
de montaje.
b) Se ha realizado el replanteo de la
instalacion segun las
especificaciones indicadas en los X 50%
planos y esquemas. Plan de
¢) Se ha adecuado el plan de montaje . A montaje
a)las caracteristicas dF; la instalaciéjn. X Unlda'd _d'daCt'?a 2 . repIantJeoZ.
d) Se han aplicado técnicas de a. Actividad practica de la unidad.
gestién de recursos para el montaje X b. Pruebas escritas.
de la instalacion. c. Actividades de la unidad.
e) Se han determinado indicadores de X d. Observacién.
control de montaje.
f) Se han determinado las mediciones
necesarias para la aceptacion de la X
instalacion automatica.
g) Se han determinado los valores 50%
minimos de aislamiento, rigidez Mediciones.
dieléctrica, resistencia de tierra y X

corrientes de fuga aceptables para la
aceptacién de la instalacion.
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h) Se han identificado los
requerimientos minimos para la
puesta en marcha de la instalacion.

i) Se han realizado las medidas
necesarias para el andlisis de la red
de  suministro  (deteccion  de
armonicos y perturbaciones).

i) Se han determinado medidas de
seguridad en la puesta en marcha de
instalaciones autométicas.

X

RA3: Integra los elementos del sistema automatico, interpretando la documentacion técnica del

0,
proyecto y siguiendo los procedimientos y normas de seguridad en montaje. Peso 35%
Criterios Estandar evaluable Evidencia Peso
a) Se ha montado el cuadro de
ot L X
distribucion eléctrica.
b) Se han instalado los sistemas de
distribucion eléctrica y de fluidos X
requeridos en el sistema automatico. 50%
c) Se han conectado equipos X Montaje de
sensores y de captacion. sensores y
d) Se han conectado los actuadores, Unidades didacticas 3y 4: actuadores.
manipuladores 'y dispositivos X a. Actividades practicas de las
eléctricos de potencia. _ unidades.
e) Se han acoplado mecénicamente b. Prueb it
los diferentes tipos de actuadores. X ) ru.e. as escritas. .
f) Se han montado los robots c. Act|V|dad(?:¢, de las unidades. 0%
industriales y sistemas de control de X d. Observacion. N
movimientos en aquellos casos que Montaje de
son necesarios. robots.
g) Se han montado los dispositivos de X Elementos
medida y regulacion. HMI, y
h) Se han montado los elementos de X aplicacion
supervisién y adquisicién de datos. normas de
i) Se ha aplicado la reglamentacion X seguridad
vigente y las normas de seguridad. )
RA4: Ejecuta operaciones de ajuste, parametrizacidon y programacion de los dispositivos del
sistema automatico a partir de las especificaciones técnicas del diseio y utilizando las Peso 40%
herramientas software y hardware requeridas.
Criterios Estandar evaluable Evidencia Peso
a) Se han identificado las sefiales que
tienen que procesar los controladores X 20%
I6gicos. Identifica
b) Se han calibrado los dispositivos sefialesy
de medida segln las especificaciones X calibra
ts?sctglrcna;au:)?nétfigglcmnamento del Unidades didacticas 5 Y 6: dispositivos.
C) Se han elaborado los programas a. .Act|V|dades practicas de las
de los dispositivos de control 16gico unidades.
del sistema automético segun las X b. Pruebas escritas.
especificaciones técnicas c. Actividades de las unidades. 80%
demandadas. d. Observacion. Programa.
d) Se han establecido las secuencias
de control para las soluciones Establece
p X .
robotizadas y de control de parametros
movimiento. del sistema.
e) Se han establecido parametros
para los dispositivos de regulacion y X

control.
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f) Se ha elaborado la programacion
de los dispositivos de supervisién y X
adquisicién de datos
g) Se han establecido parametros y
se ha ajustado la red de X
comunicacion industrial.
RAS: Verifica el funcionamiento del sistema automadtico segun las especificaciones técnicas del Peso 5%
disefo, realizando el replanteo necesario y aplicando normas de seguridad. €50 57
Criterios Estandar evaluable Evidencia Peso
a) Se ha verificado el funcionamiento X
del cuadro de distribucion eléctrico.
b) Se ha comprobado el
funcionamiento de todos los X
dispositivos del sistema automatico.
C) Se ha verificado el funcionamiento 50%
de los programas de control, Verifica el
adquisicion y superwsu’).n .dlseﬁados X sistema al
conforme a los requerimientos del
sistema automatico. completo.
d) Se ha comprobado la idoneidad de
los parametros establecidos para los
dispositivos, realizando en su caso X . L
los ajustes necesarios para Ssu Unidad didactica 7:
optimizacion. a. Actividad practica de la unidad.
e) Se ha realizado una puesta en b. Pruebas escritas.
marcha de todo el sistema c. Actividades de la unidad.
automatico, verificando su X d. Observacién.
funcionamiento y realizando los 50%
ajustes oportunos conforme a los .
requerimientos establecidos. Realiza la
f) Se ha elaborado un informe técnico puesta en
de las actividades desarrolladas, de X marcha del
los resultados obtenidos y de las sistema.
modificaciones realizadas. Documentay
g Se han realizado las modifica
modificaciones oportunas en la (mejora) el
documentacion técnica en funuc’m de sistema.
los resultados de las verificaciones de X
funcionamiento realizadas en el
sistema automatico y su
correspondiente replanteo.
RA6: Localiza averias producidas en el sistema automatico, utilizando la documentacién
técnica y estableciendo criterios de actuacion conforme a protocolos previamente Peso 5%
establecidos.
Criterios Estandar evaluable Evidencia Peso
a) Se ha cumplimentado la orden de X
reparacion de la averia.
b) Se ha documentado el 50%
procedimiento que se va a seguir para X Unidad didéctica 8: Identifica y
la identificacion fje averias. — a. Actividad préctica de la unidad. | documental
C) Se h.a seguido el propedlmlento b. Pruebas escritas. la averia.
estat?leC|do para la localizacion de X c. Actividades de Ia unidad.
averias. O
d) Se ha valorado y justificado la toma d. Observacion. 50%
de decisiones en la reparacion o X Valora
sustitucion de dispositivos. o
e) Se ha realizado el presupuesto de X SOIHC'Ona y
ejecuta

la reparacion y/o sustitucion de los
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dispositivos. informe
f) Se ha realizado la reparacion técnico.
siguiendo las normas y
procedimientos de seguridad X
establecidos y utilizando los equipos
de proteccion individual y colectivos
requeridos.
g) Se ha estudiado la conveniencia
de realizar modificaciones en el X
disefio o en la tecnologia del sistema
automatico, a fin de evitar la averia.
h) Se ha cumplimentado el
correspondiente informe técnico de la X
averia.
RA7: Planifica el mantenimiento de instalaciones autométicas a partir de los Peso 3%
requerimientos de la instalacion.
Criterios Estandar evaluable Evidencia Peso
a) Se han seleccionado las partes de
la instalacion susceptibles de X
mantenimiento.
b) Se ha planificado el
. . 50%
aprovisionamiento de cada una de las X .
Planifica el
partes. lan de
c) Se han determinado las tareas plan L
. . . mantenimie
basicas de mantenimiento X nto
preventivo. '
d) Se han determinado las tareas
\k/)acs;:f:c(:ievlorﬁantemmlento predictivo X Unidad didactica 9:
a. Actividad practica de la unidad.
e) Se ha programado el .
. . ., X b. Pruebas escritas.
mantenimiento de la instalacion. .. .
- - - c. Actividades de la unidad.
f) Se han analizado las instrucciones .
) . d. Observacion.
de los fabricantes de los equipos y X
elementos que intervienen en la
instalacion. 50%
g) Se han propuesto ajustes de los Elabora el
equipos y elementos para su buen X plan de
funcionamiento. mantenimie
h) Se han determinado las nto.
caracteristicas  técnicas y de X
aceptacidon para la sustitucion de
equipos o elementos.
i) Se ha elaborado un plan detallado X
de mantenimiento.
RAS8: Gestiona el mantenimiento de instalaciones automaticas a partir del plan de Peso 2%
mantenimiento y la normativa vigente.
Criterios Estandar evaluable Evidencia Peso
a) Se han identificado todos los X _ »
apartados del plan de montaje. Ejecucion de un proyecto: 50%
b) Se ha adecuado el plan de a. Actividad préctica de la unidad. Adecta el
mantenimiento a las caracteristicas X b. Pruebas escritas. plan de
de la instalacion. c. Actividades de la unidad. mantenimie
C) Se han aplicado técnicas de d. Observacion. nto al
gestion de personal para el X proyecto.

mantenimiento de instalaciones.
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d) Se han aplicado técnicas de
gestion de materiales y elementos X
para el mantenimiento de
instalaciones.
e) Se han reconocido 50%
procedimientos para la gestion del X Se
mantenimiento. determinan
f) Se han determinado indicadores X los
de control del mantenimiento. indicadores
g) Se ha aplicado la reglamentacion del plan de
vigente y la de seguridad en _eI mantenimie
trabajo, durante el mantenimiento. X
nto. Se
aplican
normas.

8.2. TECNICAS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Para evaluar el aprendizaje del alumnado, se recopilard toda la informacién necesaria a través de los
siguientes procedimientos e instrumentos para la evaluacidn:

e Para evaluar contenidos conceptuales.
Las pruebas escritas se redactaran en base a alguna o varias de las siguientes modalidades:

- Preguntas objetivas:

De recuerdo, respuesta simple o texto mutilado.

De reconocimiento:
- Eleccién de respuesta.
- Reconocimiento de graficos o esquemas.
- Razonamiento simple o mas complejo.
- Preguntas de respuesta mas elaborada.
- Realizacién de resimenes o esquemas de contenidos desarrollados.
- Realizacidon de disefios y simulaciones de sistemas de control dindmicos.
- Realizacion de programaciones de sistemas de control dindmicos.
- Resolucién de problemas sobre sistemas de control dinamicos.
- Elaboracidn de informes técnicos o memorias de las practicas.

- La exposicion de las practicas o trabajos de investigacion en clase

e Para evaluar contenidos procedimentales, se llevara a cabo por:
- Practicas de Taller, consistentes en disefiar, montar. ajustar y documentar sistemas de automatizacion
industrial.
- Observacién del montaje de las practicas en el taller.
- Pruebas orales, sobre procedimientos y equipos de medida en de montaje de practicas.
- Valoracion del montaje terminado (practicas, montajes, etc.).
- Mantenimiento y tratamiento de las averias en los montajes realizados.
- Verificacion del funcionamiento y puesta en marcha en los montajes realizados.
- El respeto absoluto a las normas de seguridad e higiene.
- La presentacién de los trabajos en los plazos establecidos.
- La motivacidn y el rendimiento demostrado por el médulo.

En la correccion de cualquier produccion oral o escrita que el alumnado realice, se tendran en cuenta: errores
gramaticales o de escritura; acentuacion y puntuacién; caligrafia legible; pulcritud y limpieza; margenes
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adecuados; vocabulario apropiado y empleo de Iéxico conveniente; evitar repeticiones, concordancias; y
transmisidn con claridad de las ideas.

Las pautas de valoracion para la expresidn oral se contienen en el Anexo IlI-A del Proyecto Lingiiistico de Centro,
las de la expresidn escrita en el Anexo IV-A, la valoracion del cuaderno en los anexos V-B y V-BII, y la de los
trabajos de investigacién en el Anexo V-A.

En caso necesario, se aplicard una penalizacion maxima del 20% sobre la calificacién asignada a estas
producciones, partiendo de la detraccidon de nota que establece el Proyecto Linglistico de Centro para las
diferentes incorrecciones léxicas en este nivel educativo:

-Cada falta de tildes o de grafia se penalizara con un 0,1.

-La mala presentacién, puntuacién, caligrafia y expresién podrd bajar hasta el 100% de la ponderacion
establecida.

Si el alumno realiza tareas diferentes a las propuestas por el profesor durante el desarrollo del médulo, sera
penalizado con un punto menos de las nota media obtenido en el trimestre, cada vez que realice esta infraccion.

La asistencia a clase: el alumnado que haya faltado cuando se han desarrollado los contenidos conceptuales y
procedimentales necesarios para el desarrollo de alguna prdcticas, no podra realizar aquellas actividades
practicas o pruebas objetivas que, a juicio del profesor, impliquen algun tipo de riesgo para si mismos, para el
resto del grupo, o para las instalaciones del centro. Las faltas de asistencia también impiden que se pueda evaluar
los criterios de evaluacion desarrollados en sus ausencias.

8.3. CRITERIOS DE CALIFICACION

Se comunicard a los alumnos los resultados de la evaluacidon mediante las calificaciones, que consiste en una nota
numérica obtenida de las diversas actividades y pruebas objetivas, realizadas por el alumnado. La calificaciéon
tendra una nota numérica, del 1 al 10, y en la que el 5 0 mds, indicara que se han superado todos los criterios de
evaluacion de los Resultados de Aprendizaje desarrolladas hasta el momento de la evaluacidn. El porcentaje
minimo para considerar que un criterio de evaluacidon esta superado, debe ser superior al 50%, es decir la nota
media de las calificaciones obtenidas debe ser superior a 5. Los Resultados de Aprendizaje se consideraran
adquiridos al final del curso, cuando todos sus criterios de evaluacién estén superados.

Aquellos alumnos que no superen los contenidos conceptuales y/o procedimentales basicos en cuanto a seguridad
en el manejo de las herramientas y equipos que se van a utilizar en el desarrollo de las actividades programadas en
el taller, no podran realizarlas por seguridad, tanto hacia ellos, como hacia el resto de compafieros y a las
instalaciones del taller. También resulta indispensable haber realizado previamente la memoria o informe técnico
con la descripcion de lo que se va a realizar.

Fraudes en examenes, practicas y trabajos: en el caso de que se observe que algin alumno/a copia en
examen/practica/trabajo, se anulara el examen/practica/trabajo realizado, calificdindose con un cero, debiéndose
recuperar en el examen de la unidad de trabajo.

Las calificaciones de cada trimestre serdn orientativa, y se obtendrian de la realizacién de la siguiente
ponderacion de los instrumentos de evaluacidn, teniendo en cuenta, que si algin estandar de evaluacion, no
ha sido superado, la calificacion sera inferior a 5, aunque la media de los estdndares de la evaluacidn sea
superior a esa nota.

Instrumentos evaluacion Valoracion (%) | Requerimiento para poder realizar la
nota final
Pruebas especificas tedricas 30% El alumno/a deberéa superar cada
Pruebas précticas 50% Estandar de evaluacion desarrollado
Actividades y observacion del 20%
proceso aprendizaje

La nota final del mddulo se obtendra de la media ponderada de los Resultados de Aprendizaje, siempre que todos
los estandares de evaluacion hayan sido superados, segun se indican:
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Evaluacion RA.1 R.A.2 R.A.3 R.A.4 R.A.5 R.A.6 R.A.7 R.A.8

32 (Marzo) 5% 5% 35% 40% 5% 5% 3% 2%
Final 5% 5% 35% 40% 5% 5% 3% 2%

8.4. RECUPERACION

Con respecto a la recuperacion, se establecen las siguientes medidas:

-. Convocatoria ordinaria: Debe presentarse en la fecha indicada antes de la convocatoria, al menos 70% de los
trabajos y actividades propuestas, de cada unidad didactica desarrolladas en el curso, para su evaluacién. Si las
practicas y actividades presentadas son aptas, se podra realizar el examen final de Junio, que constara de varias
partes:

e Primero una prueba tedrica sobre los conceptos, problemas y procedimientos bdasicos en
cuanto a la utilizacién de equipamiento del taller, equipos de medida y herramientas de
montaje de las instalaciones que comprende el médulo, respetando las normas de prevenciéon
de riesgos laborales.

e Si se supera esta prueba, se realizard una segunda prueba consistente en el disefio,
programacion y simulacién de sistemas de automatizacion industrial.

e Sitambién se supera esta prueba, se realizard la Ultima prueba de evaluacidn, consistente en el
montaje y puesta en marcha en el taller de un sistema de regulacién y control, relacionado con
los desarrollados durante el curso.

En el momento en que no sea superada una de estas cuatro fases, el médulo quedara pendiente, debiendo de
superar todas para aprobar el médulo.

-. Al final de cada evaluacion, habra una Unica recuperacién por unidades didacticas para aquellos alumnos que
no las hayan superado conforme se han ido desarrollando las actividades de evaluacion, debiendo entregar y
superar el 70% de los trabajos y actividades propuestas, de cada unidad didactica, en el plazo indicado para
poder realizar los exdmenes y/o pruebas practicas de recuperacion. Si después de realizar la recuperacion,
volvieran a suspender, irian con la evaluacidon completa del trimestre al examen de la convocatoria final de curso
(Marzo). Si no se supera, la Ultima posibilidad seria convocatoria ordinaria en Junio.

-. Aquellos alumnos/as que, aunque hayan superado una o todas las evaluaciones de un médulo y quieran subir
su calificacidn, podran presentarse a las pruebas de recuperacidon, sin que disminuya la nota ya obtenida
anteriormente.

Se considerara aprobada la recuperacidn cuando la puntuacién obtenida en la prueba sea igual o mayor a 5,
siempre y cuando también se hayan entregado y superado el 70% de las practicas y actividades de cada unidad
didactica, y no exista ningun criterio de evaluacidn sin superar.

8.5. ACTIVIDADES DE REFUERZO Y AMPLIACION

Las actividades de aprendizaje propuestas a los alumnos contaran con una graduacion de dificultad para que
los alumnos y alumnas pueden desarrollar y ampliar sus conocimientos, de tal manera que se puedan adquirir
los diferentes conocimientos desde unos niveles basicos, a otros de experto, segun las diferentes capacidades
del alumnado.

Para aquellos alumnos que no superen ciertos criterios de evaluacién, se les propondrd actividades de
refuerzo, para que puedan conseguirlo.

9. METODOLOGIA

Las opciones metodoldgicas de esta programacién estan orientadas al aprendizaje significativo de los diferentes
contenidos considerados, (conceptuales y procedimentales).
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Los principios metodolégicos constituyen el conjunto de criterios y decisiones que toma el profesor para
organizar en el aula el proceso de ensefianza-aprendizaje, y siempre con la finalidad de lograr los objetivos
propuestos y las capacidades terminales de nuestro mddulo, posibilitando, de esta forma, el desarrollo de un
aprendizaje significativo de los diferentes contenidos considerados (conceptuales, procedimentales vy
transversales). En mi intervencidon en el aula, voy a seguir los siguientes principios metodoldgicos:
1.- Presentacidon del mdédulo, explicando sus caracteristicas, los contenidos, las capacidades terminales que
deben adquirir los alumnos/as y la metodologia y criterios de evaluacién que se van a aplicar. s.
2.- Realizar siempre una presentacion de cada la unidad didactica, principalmente con objetivos motivadores,
tomando como base un caso practico o una situacidn determinada, que no sean complicados, e intentare realizar
un pequeiio debate sobre el mismo.
3.- Partir del nivel de desarrollo del alumnado, de sus conocimientos previos y sus capacidades, para asi
propiciar la construccién de aprendizajes significativos.
4.- Graduacion de la dificultad de las tareas cuidadosamente, de manera que siempre las situaciones mas
sencillas sean al inicio de cada etapa, elevando paulatinamente el nivel. Asi, iremos de lo simple a lo complejo
(deduccidn), de lo concreto a lo abstracto (induccién) y de lo inmediato a lo remoto.
5.- Un enfoque globalizador. La organizacién de los contenidos permitira abordar los problemas, las situaciones
y los acontecimientos dentro de un contexto y en su totalidad, evitando asi los aprendizajes repetitivos.
6.- Ensefanza realista y funcional. De tal forma que consiga relacionar las actividades de ensenanza-aprendizaje
con la vida real de los alumnos, partiendo, siempre que sea posible, de las experiencias que el alumnado posea,
e intentando proporcionarle oportunidades para poner en prdctica los nuevos conocimientos, También se
prestard la maxima atencidn a las medidas y medios de seguridad, tanto personal como de los equipos e
instalaciones, realizando demostraciones de los riesgos que acompanfian a este tipo de instalaciones.
7.- Aprendizaje cooperativo en grupos. Perseguiré que el alumnado aprenda a trabajar cooperativamente en
equipo.
8.- Procurar que el alumnado participe activamente en clase. Es importante lograr que el grupo-clase se
conciencie e implique en los objetivos, organizandose de manera que puedan practicar en el aula.
9.- Metodologia para el “éxito-logro personal”, en la que los objetivos de formacidn y los ritmos de adquisicion
han de ser establecidos por el alumno/a, en funcién de su situacion y posibilidades.
10.- Metodologias que eviten la pasividad del alumnado en el proceso de ensefianza- aprendizaje, reduciendo
al minimo la presencia de metodologias "doctorales".
11.- Diseio y realizacién de trabajos practicos, o simulaciones, en el aula taller para afianzar los contenidos de
cada U.D., para lo cual se le entregara a cada alumno un guion de la practica a realizar, para que el alumnado
aplique los conocimientos adquiridos, dando gran importancia a los contenidos procedimentales (sobre todo los
referentes a seguridad) de este médulo.

Estos principios metodoldgicos situan al alumnado como principal punto de referencia para la toma de

decisiones en la accién metodoldgica y a mi la labor docente, como un trabajo fundamentalmente de equipo

y como un facilitador de los aprendizajes.

9.1. ACTIVIDADES

Se llevaran a cabo las siguientes actividades:

a)- Actividades iniciales y de motivacion. Para conseguir conocer los conocimientos que sobre el médulo tienen
el alumnado, se realizard una prueba de evaluacidn inicial para determinar los conocimientos previos de los
alumnos, sobre los contenidos necesarios para abordar el médulo. También comenzaremos cada unidad
didactica con una tormenta de ideas y un debate en el aula, donde puedan surgir los conocimientos previos que
el alumnado posee sobre la materia.

b)- Actividades de desarrollo. Son las tareas realizadas por profesor y alumnado que le van a permitir a este
ultimo conocer los conceptos y procedimientos nuevos, y también las que le permiten comunicar a los demas la
labor realizada. Entre éstas, podriamos destacar las siguientes:

1.- Exposicion verbal y debates: seguiremos el guion de cada U.D. y, a la vez, sobre diversos puntos del mismo,
provocaremos debates, con la pretensidon de que logren aprender los contenidos, unas veces porque se los
exponga el profesor directamente, y otras porque los vayan descubriendo por ellos mismos.
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2.- Trabajo individual: plantearemos supuestos practicos al alumnado sobre algln aspecto del tema, para que
resuelvan individualmente, con la pretensién de ver el grado de asimilacion de los contenidos, su capacidad de
analisis y expresion, la soltura en las interpretaciones del marco legal, econdmico y organizativo, y el logro de
los objetivos.

3.- Trabajo en pequefio/gran grupo: distribuiremos el grupo de alumnos y alumnas en equipos de trabajo,
debiendo resolver diferentes cuestiones o supuestos practicos, que podran mas tarde ser expuestas ante todos
mediante un portavoz, con la pretension de fomentar el cooperativismo entre ellos y el respeto hacia las ideas
de los demas, asi como la participacion en el aula.

4.- Investigacion: realizaran informes, memorias y presentaciones que expondran a sus compafieros sobre los
sistemas de control de programacién avanzada en el sector industrial, que podemos encontrar en las empresas
de nuestro entorno, consiguiendo de esta manera que el alumnado contextualice los contenidos.

5.- Exploracion bibliografica y/o en Internet: los alumnos realizaran catdlogos en soporte informatico con
imagenes y una breve descripcién de los componentes de sistemas de control de programacién avanzada.

6.- Simulaciones: disefo de diferentes aplicaciones habituales sistemas de medicién y regulacién, con las
diferentes tecnologias y dispositivos que se desarrollan en el médulo.

7.- Elaboracién de informes: Después la realizacién de una actividad de desarrollo, se elaboraran informes con
sus correspondientes conclusiones que posteriormente podrdn ser debatidas y defendidas en el aula por parte
de todos los grupos.

8.- Elaboracion de planos con programas de diseno asistido por ordenador CAD, que componen los proyectos de
las instalaciones que se estudian en este mddulo, utilizando la simbologia normalizada.

9.- Montaje de sistemas de control de programacion avanzada, de casos practicos, siguiendo la normativa de
seguridad, verificando su funcionamiento, diagnosticando y arreglando averias.

10.- Discusion en pequefio/gran grupo: Al comienzo, durante y al final de la exposicidn, asi como en la resolucion
de casos practicos planteados, provocaremos discusiones en pequefio/gran grupo, que nos van a permitir
adquirir habilidades de comunicacidn y respeto hacia los demas.

c)- Actividades de recapitulacion. Realizadas en la ultima fase de la U.D., estarian orientadas a la elaboracién de
sintesis, esquemas, mapas conceptuales, evaluacion de los aprendizajes realizados, etc. Asi, resumiremos las
ideas basicas y las contrastaremos con las ideas iniciales, realizando una sintesis de toda la unidad, consiguiendo
de esta manera que el alumnado corrija sus propios errores, para que realice un aprendizaje significativo.

Cada alumno debera realizar diferentes proyectos a lo largo de cada trimestre segln unas condiciones de partida
que les seran facilitadas por el profesor a principio del trimestre, junto con un calendario para revisiones, y cuyo
objetivo es ir integrando las distintas U.D. en el mismo proyecto.

d)- Actividades de recuperacién. Orientadas a atender a aquellos alumnos/as que no han conseguido los
objetivos previstos. Se impartiran de Abril a Junio, dos horas por semana, realizando actividades iniciales, de
desarrollo y de recapitulacidn, similares a las ya programadas para el horario ordinario, pero que impliquen una
mayor comprensidn por parte del alumnado de los contenidos minimos del médulo, para asi clarificarles las ideas
o dudas que puedan tener, y puedan alcanzar las realizaciones de aprendizaje. En el caso de no superar la
evaluacidn ordinaria, la forma de recuperar el médulo serd asistiendo a las clases ordinarias en el siguiente curso.
e)- Actividades complementarias y extraescolares. Resulta conveniente mostrar al alumnado que lo aprendido
no es algo separado de la realidad, de ahi que sea necesario organizar una serie de actividades complementarias,
para que los alumnos puedan tener acceso a instalaciones con las que no cuenta el médulo, que a priori, seran:
-. Visita a industrias del sector donde se tengan implantados sistemas de control de programacion avanzada.

-. Visualizacion de videos y presentaciones sobre el manejo de herramientas y sobre instalaciones y operaciones
de mantenimiento de sistemas de control de programacion avanzada.

-. Demostracién en el centro por parte de un comercial de empresa que fabrique herramientas y equipos de
seguridad utilizados en la instalacién y conservacion de sistemas de control de programacién avanzada.

-. Asistir a ferias del sector o presentaciones, donde se puedan conocer los avances tecnoldgicos en los sistemas
de control de programacion avanzada.

-. Utilizar internet, para conocer las principales novedades y aplicaciones del sector.

Después de cada actividad complementaria el alumno debera presentar un informe sobre la actividad realizada.

9.2. MATERIALES Y RECURSOS DIDACTICOS
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Los recursos didacticos son los soportes materiales en los cuales se presentan los contenidos y sobre los que
se realizan las distintas actividades. Al ser un mddulo con un gran componente de experimentacién practica,
el aula no se limita al espacio fisico tedrico (aunque éste es imprescindible como en todas las areas), sino
que ademas requiere una gran anexién de zonas de experimentacién de la teoria (bancos de trabajo, equipos
de medida, herramientas de uso general, maquinas herramientas, mesas de experimentacién para operadores
eléctricos, biblioteca de aula, almacén, ordenadores, etc...).

Aparte de los materiales curriculares (U.D.), nos encontramos en el centro con los siguientes recursos para
desarrollar esta programacion:

a)- En cuanto al espacio.

-. Laboratorio de sistemas automaticos equipada con Equipamiento (sensores, actuadores y software asociado)
de sistemas de comunicaciones, tarjetas electrdnicas, (Kit de Arduino), programables, PLC’s, software de control
de procesos autdmatas programables y equipos e instrumentos de medidas eléctricas (multimetro, pinza
amperimétrica, medidor de frecuencia, osciloscopio, entre otros). Se dispone de todo el material fungible
necesaria para montar las instalaciones y en los casos que esto no sea posible, se recurrira a simuladores de la
realidad, atendiendo siempre sobremanera a la seguridad. Respecto al desarrollo de las unidades en las que se
maneje documentacion, se dispone de un lugar de archivado de esta documentacion, asi como de proyectos,
planos, etc.

b)- En cuanto a los materiales.
b1)- Medios Impresos:

-Una biblioteca de departamento y una biblioteca de aula, provista de revistas cientificas, de libros, catalogos
técnicos y direcciones de internet relacionadas con la materia del médulo para trabajos de investigacion
bibliografica.

-Apuntes, esquemas conceptuales, asi como los guiones de los supuestos practicos y proyectos a realizar por el
alumnado.

-Memorias de las practicas: que servird para anotar la informacién referida a todas las operaciones realizadas,
dificultades surgidas, material utilizado, etc.

b2)- Medios Audiovisuales:

- Material audiovisual elaborado sobre las actividades complementarias y extraescolares realizadas en afios
anteriores, asi como los facilitados por empresas del sector.

- Materiales aportados por los alumnos y alumnas. Presentaciones de trabajos realizados el curso actual y los
anteriores.

- Instalaciones del aula: proyector de video y altavoces, donde los estudiantes visualizaran peliculas sobre el
manejo de herramientas, de equipos y medios de seguridad, y sobre la instalacién y mantenimiento de sistemas
de control de programacion avanzada.

¢) Tecnologias de la Informacion y de la Comunicacion (TIC):

Gracias a los ordenadores y a la conexion a internet podremos incorporar como un recurso didactico mas las
Tecnologias de la Informacidn y de la Comunicacién (TIC), utilizdndolas para proveer a los alumnos de entornos
socialmente ricos donde explorar los distintos campos del conocimiento, sirviendo para promover el didlogo, la
discusion, la escritura en colaboracién y la resolucion de problemas, y al brindar sistemas de apoyo online para
apuntalar el progreso en la comprensién de los alumnos y su crecimiento cognitivo. Las TICs también propiciaran
gue el conocimiento técito de los alumnos se haga publico, ayudandoles a desarrollar habilidades metacognitivas
y a convertirse en estudiantes mas reflexivos y autoregulados.

El uso del ordenador como medio didactico ofrece las siguientes ventajas: informacidn secuencial a base del nivel
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de ejecucion minimo del alumno, continuidad en la secuencia de la instruccidn, produce respuestas y correccion
inmediata del trabajo, ademas se pueden ejecutar 6rdenes de muy distinto tipo con gran rapidez (graficos, color,
movimientos de figuras, etc.). Para la produccidon del conocimiento del alumnado es una herramienta
indispensable, utilizdndose para realizar: la confeccidn de organigramas, en la etapa de disefio (CAD eléctrico) en
la fase de simulacién del funcionamiento del prototipo, en la utilizacién de software profesional para la
elaboracidon de las programaciones, y por ultimo en la elaboracion de las memoria de las practicas (empleo de
un tratamiento de texto, planos con un programa de dibujo, presupuesto con una hoja de cdlculo, etc.). También
se utilizard en las presentaciones de los trabajos de investigacion realizados por los alumnos y para mis
exposiciones.

La conexidn a Internet: permite el acceso a una gran cantidad de informacién entre la que se incluye manuales
técnicos y tutoriales, para compartir los ficheros y documentacién del mddulo con los alumnos, etc.

d)- En cuanto a los recursos personales.

- Mis materiales curriculares y mis explicaciones, asi como el equipo docente del 12 curso del ciclo.
- Observacidn directa y recogida de datos del proceso de ensefianza-aprendizaje.

10. TRATAMIENTO DE LOS TEMAS TRANSVERSALES E INTERDISCIPLINARIEDAD

Los temas transversales aparecen recogidos en el DECRETO 416/2008, de 22 de julio, art. 6,4.

Los temas transversales se trabajardn a lo largo de todas las unidades. Su presencia esta justificada en cuanto
que ayudan a la formacién integral del alumnado. Esta educacidn en valores no se desarrolla en ninguna unidad
didactica especifica, sino que aparece reflejada a lo largo de la secuenciacién. Los temas transversales a
considerar son los siguientes: Educacién para la salud, Educacién del consumidor o Educacion ambiental, asi:

En educacion para la salud es importante conocer los efectos de la corriente eléctrica sobre el organismo,
conocer el uso correcto de la corriente eléctrica, distinguir los accidentes mas frecuentes y cémo se producen
para poderlos evitar.

Afrontaremos la educacion del consumidor, con el objetivo de que el alumno adquiera esquemas de
decisién que consideren alternativas a los efectos individuales, sociales, econédmicos, medioambientales de
nuestros habitos de consumo. Conocer los mecanismos del mercado, los derechos del consumidor..., creando
conciencia de consumidor responsable con una actitud critica ante el consumismo y la publicidad.

Respecto a la educacion ambiental, los sistemas de medida y regulacién aportan los elementos suficientes
para que los alumnos adquieran un conocimiento claro de la repercusién que tiene la electricidad en el medio
ambiente tanto desde el punto de vista de contaminacién como de energia limpia. Asi mismo, se tratan las
repercusiones que uso indiscriminado de la misma puede tener en el medio ambiente.

En cuanto a la cultura andaluza, se afianzara de la identidad andaluza mediante la investigacion, difusion y
conocimiento de los valores histéricos, culturales y lingiisticos del pueblo andaluz.; y la identificacién de las
realidades, tradiciones, problemas y necesidades de Andalucia.

INTERDISCIPLINARIEDAD

La interdisciplinaridad supone que los contenidos aprendidos en una materia sirven para avanzar en otras y que
éstos permiten dar unidad al aprendizaje entre varias dreas. Considerando al médulo, como lo que es, una parte
del ciclo, hay que tener en cuenta que los contenidos se afrontaran de forma coordinada por todos los miembros
del equipo educativo, para evitar posibles solapamientos y/o inferencias en el proceso ensefianza-aprendizaje,
optimizando el tiempo y los recursos. No sélo se tomaran acuerdos sobre los contenidos a ensefiar, sino también
acerca de la metodologia, la evaluacidn, los temas transversales y las técnicas de estudio mas adecuadas.
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En el caso de la materia en cuestion, Integracion de sistemas de automatizacién industrial, su desarrollo permite
el tratamiento interdisciplinario de muchos contenidos integrados en el curriculo de otros mdédulos del ciclo
formativo.

Teniendo en cuenta los resultados de aprendizaje recogidos en este mddulo, se ve necesario partir de los
aprendizajes realizados previamente en los médulos:

- 0959 “Circuitos eléctricos, neumaticos e hidraulicos”.
- 0960 “Sistemas secuenciales programables”.

- 0961 “Sistema de medida y regulacién”.

+ 0962 “Sistemas de potencia”

+ 0963 “Documentacidn técnica”

+ 0964 “Informatica Industrial”

+ 0965 “Sistemas programables avanzados”

+ 0967 “Comunicaciones industriales”.

- 0966 “Robética industrial”.

11.TRABAJOS MONOGRAFICOS

Los alumnos realizaran la documentacion técnica de los sistemas de automatizacion y control, con los apartados
reglamentarios de: memoria técnica, mediciones (si existen), planos, presupuesto y anexos si proceden, como
informes de averias, informes de mantenimiento, hojas de ruta y manuales.

Para la elaboracién de trabajos de investigacion se seguirdn las pautas del PLC en el punto 5.2.4. Se valorard
conforme al anexo V-A del PLC.

12. SEGUIMIENTO DE LA PROGRAMACION, PRODECIMIENTOS DE AUTOEVALUACION Y, EN SU CASO,
MODIFICACION DE LOS CONTENIDOS

Trimestralmente, se llevara a cabo un seguimiento de la programacién y, en su caso modificacién de los
contenidos segln el contexto del alumnado de este curso académico.

Por otra parte, se llevara a cabo un procedimiento de evaluacidn del proceso de ensefianza y practica docente
cada trimestre una vez observados los resultados y analizados estos.

Los siguientes criterios de evaluacién nos van a permitir conocer las condiciones en que se esta desarrollando
la practica educativa, aquellos aspectos que han favorecido el aprendizaje y aquellos otros que serian necesarios
modificar y que suponen incorporar cambios en la intervencidn:

-. Analisis del ambiente de clase, observando los intercambios comunicativos, la colaboracidon entre alumnos, la
organizacién de los materiales, si he atendido a la diversidad. etc.

-. La regularidad y calidad de la relacion con los padres, madres o tutores legales.

-. La organizacion del centro docente y el aprovechamiento de los recursos. La coordinacidn entre los érganos y
las personas responsables en el centro de la planificacion y desarrollo de la préactica docente: Equipo Directivo,
Claustro de Profesores, Equipo Técnico de Coordinacién Pedagdgica, Departamentos y Tutorias.

-. El caracter de las relaciones entre los profesores y alumnos y entre los mismos profesores, asi como la
convivencia entre los alumnos.

-. La validez de la seleccién, distribucidon y secuenciacién de las realizaciones de aprendizaje, contenidos y
criterios de evaluacién, a lo largo del curso.

-. La idoneidad de la metodologia, asi como de los materiales curriculares y didacticos empleados (instrumentos
y recursos utilizados y disponibles).
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-. Si las actividades han sido una propuesta interesante para el alumnado y, por lo tanto, ha mantenido un grado
de interés a lo largo de la tarea.

-. Si la organizacién espacial ha facilitado la comunicacion y el didlogo.

-. La validez de las estrategias de evaluacién establecidas.

-. La propia actuacién docente, reflexionando sobre la adecuacién de las propuestas de trabajo a los ritmos de
los alumnos, a los intereses, niveles y motivaciones.

Como instrumentos de evaluacidn utilizaré diferentes cuestionarios de valoracion de las actividades realizadas,
entrevistas con los alumnos y alumnas y con el grupo-clase, andlisis de las tareas y de los recursos didacticos
utilizados, cuyos resultados anotaré sobre cada U.D. conforme vayan surgiendo.

La evaluacidn inicial del grupo de alumnos, nos permite realizar la presente programacién adaptandola a la
situacidon de partida para conseguir los objetivos previstos, mediante la identificacidon de sus intereses y la
motivacion.

La evaluacion continua del aprendizaje de cada alumno me va a permitir hacer un andlisis de las dificultades
encontradas por los estudiantes, y a partir de él un replanteamiento de las estrategias que se estan llevando a
cabo y que van a facilitar la consecucién de las capacidades terminales propuestas al principio de la U.D.

La evaluacidn final resulta del andlisis de los resultados obtenidos, a partir de los cuales estableceremos
decisiones para adoptar cambios en la estrategia de ensefianza, que pueden ser:

-. Modificacion de las siguientes actividades a realizar, reforzando los objetivos no cubiertos y desestimando las
gue propongan objetivos ya alcanzados.

-. Modificacion de las actividades a realizar para el préximo curso.

-. Adaptaciones para alumnos que muestren una desviacidén respecto al ritmo general del grupo.

Esta programacién didactica del mddulo y el disefio de unidades didactica que la forman, constituye un proceso
inacabado, abierto y en constante proceso de adecuacidon y mejora. En ese sentido, la evaluacién no serd
exclusivamente un elemento final y de control del proceso de ensefianza aprendizaje, sino el medio para
relacionar constantemente los resultados con las decisiones que han determinado su elaboracién y puesta en
practica. Para evaluar esta programacién vamos a atender a los siguientes aspectos:

-.Identificar si los objetivos y contenidos se han adecuado a las necesidades y caracteristicas del alumnado.
-.Observar la validez de la secuenciacién de los objetivos y contenidos.

-.Clarificar la idoneidad de la metodologia, asi como de los materiales empleados.

-.Definir la validez de las estrategias de evaluacion.

-.Interpretar la validez de las medidas de atencién a la diversidad propuestas.
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